




一、概述

本工程为长沙穗城轨道交通有限公司 2026 年黄梨路车辆段架大修库固定式

检修平台，平台采用钢结构，主要用于长沙 6号线电客车架大修车辆登顶、车门

检修作业，满足空调、受电弓、车门的检修，同时满足高处作业的安全防护要求，

提高架大修效率和作业安全。

黄梨路车辆段架大修库固定式检修平台设计范围包括架大修库 L1 道两侧长

度约 280 米的单侧三层钢结构检修平台、车体检修间 2 条道两侧长度共约 280

米的单侧双层钢结构检修平台。具体清单为：

架大修库固定式检修平台清单

序号 设备名称 数量 单位 规格 总长度 安装地点

1 单侧三层钢结构作业平台 2 组 每组长 140m 280m L1道固定架车机两侧

2 单侧双层钢结构作业平台 12 组
4组 24m长度，

8组 23m长度
280m 车体检修间轨道两侧

二、设计依据

1、关于工程的设计图纸和相关依据。

2、国家现行建筑结构设计规范、规程。

3、钢结构设计、制作、安装、验收应遵循下列规范、规程：

序号 规 范 名 称 图 集 编 号 备 注

1 建筑结构可靠性设计统一标准 GB50068-2018

2 建筑结构荷载规范 GB50009-2012

3 建筑抗震设计规范 GB50011-2010 2016 修订版

4 钢结构设计标准 GB50017-2017

5 冷弯薄壁型钢结构技术规范 GB50018-2002

6 门式刚架轻型房屋钢结构技术规范 GB51022-2015

7 钢结构工程施工质量及验收规范 GB50205-2001

8 钢结构工程施工规范 GB50755-2012

9 钢结构焊接规范 GB50661-2011

10 钢结构高强度螺栓连接技术规程 JGJ82-2011

11 涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级 GB8923-2008

12 建筑钢结构防火技术规范 GB 51249-2017

4、主要设计条件

4.1 抗震设防以及风荷载参数：
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楼 面 0.6 2.0 / / 0.00

屋 面 0.6 1.5 / / 0.00

钢材设计强度和长细比 压杆长细比 150；拉杆 200，设计强度 190N/mm^2。

备 注: （未经本公司同意，施工，使用过程中荷载标准值不得超过上述载限值）

三、一般说明

1、本工程设计使用软件为：上海同磊土木工程技术有限公司 3D3SV14.1.4。

2、图中所注标高若无特别说明则均为建筑标高。

3、钢结构施工中必须密切配合建施、电施、水施、暖通及设备等有关图纸

施工。所有钢构件规格、型号不得随意替换。

4、本工程所有结构施工图中标注的尺寸除标高以 m为单位外，其余尺寸均

以 mm 为单位，图纸中所有尺寸均以标注为准，不得以比例尺量取图中尺寸。

四、钢结构部分：

1、本工程钢结构材料的性能、质量应符合下列规范：

1.1《碳素结构钢》（GB/T700-2006）

1.2《低合金高强度结构钢》（GB/T1591-2008）

1.3《钢结构用扭剪型高强度螺栓连接副》（GB/T3632-2008）

1.4《埋弧焊用碳钢焊丝和焊剂》（GB/T5293-1999）

1.5《埋弧焊用低合金钢焊丝和焊剂》（GB/T12470-2003）

1.6《碳非合金钢及细晶粒钢焊条》（GB/T5117-2012）

1.7 《热强钢焊条》（GB/T5118-2012）



2、本工程所采用的钢材除满足国家材料规范要求外，地震区尚应满足下列

要求：

2.1 钢材的屈服强度实测值与抗拉强度实测值的比值应不大于 0.85。

2.2 钢材应具有明显的屈服台阶，且伸长率不应小于 20%。

2.3 钢材应有良好的焊接性和合格的冲击韧性。

3、承重结构采用的钢材应具有屈服强度、抗拉强度、断后伸长率和硫、磷

含量的合格保证，对焊接结构尚应具有碳含量的合格保证。焊接承重结构以及重

要的非焊接承重结构采用的钢材还应具有冷弯试验的合格保证；对直接承受动力

荷载或需验算疲劳的构件所用的钢材应具有冲击韧性的合格保证。

4、本工程刚架梁采用 Q235B 钢，梁端头板采用 Q235B，加劲板采用 Q235B，

柱采用 Q235B，台面板采用 SUS304 花纹板。

5、除图中特殊注明外，所有结构加劲板，连接板厚度均为 t=8mm。

五、钢结构制作与加工

1、各种构件必需放出 1：1大样加以核对，尺寸无误后再进行下料加工，出

厂前进行预装配检查。加劲板端部均按要求切角，保证主焊缝连续，切角直角边

长 20mm。

2、焊接时应选择合理的焊接工艺及焊接顺序，以减少钢结构中产生的焊接

应力和焊接变形。焊工应持合格证上岗。

3、Q235 与 SUS304 钢之间焊接应采 E309 型焊条，Q235 与 Q235 钢之间应采

用 E43 型焊条，

4、焊缝质量等级：

4.1 刚架构件（柱、梁）的翼缘与端板的连接焊缝为全熔透坡口对接焊，质

量等级为二级，腹板与端板的连接焊缝采用与腹板等强的角焊缝，焊缝质量等级

为三级。

4.2 夹层平台梁或框架梁与柱刚接时其对接焊缝为坡口熔透焊，质量等级为

二级。

4.3 牛腿翼缘与柱的对接焊缝为坡口熔透焊，质量等级为二级。

4.4 因长度原因板件需要拼接时其对接焊缝均应焊透其焊缝质量等级均为

二级，同一个构件的翼缘板与腹板拼接焊缝应相互错开，错开长度不小于 200mm。



4.5 对于二级焊缝：板厚度>8mm 时，应按二级焊缝做超声波探伤检测，板厚

度<8mm 时，仅按二级标准做外观检查。

4.6 未注明的非等强熔透焊缝质量等级均为三级，角焊缝质量等级均为三级。

5、施焊时，应选择合理的焊接顺序，减少钢结构中产生的焊接应力和焊接

变形，或采用预热等方法达到同样目的。

6、凡图中未注明的角焊缝，其焊脚尺寸 hf 可按照下表采用，长度一律满焊；

7、组合 H型钢的腹板与翼缘的焊接应采用自动埋弧焊机焊，且四道连接焊缝

均应双面满焊，不得单面焊接。梁对接焊接时，翼缘与腹板对接焊缝位置应错开

200mm 以上。

六、钢结构安装部分

1、施工单位应采用经审批的合理的施工方案来施工本工程。施工人员具有

相应的操作证书。

2、钢结构施工单位在进现场前，必须对土建单位的预埋或基础测量结果复

查，并做出复查结果。符合设计要求方可施工。

3、柱脚锚栓位置应严格遵照设计要求，并有隐蔽工程验收记录，固定柱脚

锚栓的点焊焊缝不得损伤锚栓的钢材。锚栓验收合格后方可进行上部钢结构的安

装。预埋柱脚锚栓时，必须用模板进行定位，严禁手工插埋锚栓。

4、钢结构安装前应对构件进行全面检查，如构件数量、长度、垂直度、安

装接头处螺栓孔之间的尺寸是否符合设计要求；超出允许偏差时，应进行处理。

5、构件吊装时，应采取适当措施，防止产生过大的弯扭变形；不得利用已



安装就位的构件起吊其他重物，不得在构件上加焊非设计要求的其他构件。

6、结构吊装就位后，应及时采取临时支撑措施，保证结构的稳定性，跨度

大于 6m 的钢梁，跨中必须设临时支撑；

7、所有上部结构的吊装，必须在下部结构就位，校正，并系牢后方可进行；

8、高强度螺栓施工要求：

8.1 所有高强度螺栓孔应采用钻成孔；，严禁采用锤击螺栓强行穿入或用气

割扩孔。

8.2 安装前，将螺栓和螺母配套，并在螺母内部涂抹少量矿物油；

8.3 在高强度螺栓连接范围内，不得刷油漆或污损，抗滑移系数>0.45。

9、钢构件除锈及涂装要求：

9.1 钢构件出厂前不需要涂装部位：

（α）.砼紧贴或埋入混凝土部分的钢结构；

（b）.工地焊接部位及两侧各 10Omm，且满足

超声波探伤要求的范围，但工地焊接部位及两侧应进行不影响焊接的防锈处

理，在除锈以后刷防锈保护漆，漆膜厚度 8~15um。

9.2 构件安装后需补涂漆的部位，接合部的外露部位和紧固件，如工地焊接

区域；经碰撞脱落的工厂油漆缺陷部分。

9.3 钢结构涂装

结构

表面处理

表面净化 无油，干燥

结构

表面油漆

底漆
环氧富锌底漆

20μm

除锈等级 Sa2.5 级 中间漆
云铁中间漆 50

μm

表面粗糙度 Rz 40~70um 面漆 醇酸面漆50μm

9.4、施工中进行局部修补时，使用机械砂粉打磨除锈，除锈等级 Sa2.5 级。

9.5、涂漆后的漆膜外观应均匀、平整、丰满而又光泽，不允许咬底、裂纹、

剥落、针孔等缺陷。涂层厚度用磁性测厚仪测定

总厚度应达到设计规定的要求。

七、钢结构维护保养和安全检测：

本结构在投入后的使用过程中，应对建筑结构进行正常的维护，包括必要的

检测、防护及维修。

八、其它



1、施工中应严格遵守国家现行的各项施工及验收规范；

2、未经技术鉴定或设计许可，不得改变结构的用途和使用环境。

九、附件

附件 1 架大修库固定式检修平台工艺平面布置图

附件 2 固定式检修平台柱脚平面布置图

附件 3 固定式检修平台工艺剖面布置图

附件 4 固定式检修平台立面及照明布置图

附件 5 固定式检修平台钢构件布置图

附件 6 固定式检修平台钢结构立面布置图

附件 7 固定式检修平台基础布置图
















